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I\ Safety Attention

When the power is on Temperature greater than
100°C-450°C (212°F-842°F) , abuse of use May even
lead to fires or burn , Please strictly observe the
following matters :

1 Please don’ ttouch theirontip and Metal area.
2 Please do not use near inflammable goods.

3 The soldering iron tip isvery hot, It may cause
dangerous accidents , Please turn off the power
after using it.

4 When change parts, please off the machine and
wait for tip cooling.

In order to avoid damage of soldering station, Please
strictly observe the following matters.

1 This product uses rated voltage and frequency
( Please refer to the label on the back of the machine)
2 Itis strictly prohibited to use this product when it
isdamaged , especially when the power cable is
damaged.

3 This product uses a three-wire grounding plug,
must be inserted into a three-hole grounding socket.
If you need to extend the cord, use a grounded three
-wire power cord.

4 Please do not use soldering iron for any work except
welding.

5 Do not knock the soldering tip on the workbench
to cleanit, this may seriously damage the soldering
tips.

_________[b

Safety Attention /4NN

6 When replacing parts, please use original factory

parts.

7 Do not tamper with the soldering iron withoutSafety

Precautions.

8 Please do not wet the soldering iron, and do not

use it when your hands are wet.

9 There will be smoke when welding, please confirm
the ventilation environment.

10 Do not harm the body when using the machine.
11 Children are unaware of how dangerous electric

products can be. Don t use or store this stationin a

place accessible to a child. Don’ tallow a child to
get near or touch this station.

Product Specificati

Hub. —

Heating core //

storage hole‘;‘; T Handle

‘\\‘ button
|

e bracket

Plug and unplug box {

djustab
I I
Pr‘é“‘set temp display

CIHan copperwire ball
Four segment memory (| I

storage display

Four segment memory: \
O\
storage button N

Clean copper brush
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Temp setting button

Menu button




I\ Function Descriptions

Input Voltage: AC100-240V 50/60Hz
Peak Power: 180W (MAX)

Temperature Control Range:
100 °C -450 °C (212 °F -842 °F)

Attention: A9HD is suitable for 115/210/245 tips.

I\ Operating Instructions

A. Connect

Attention: When connecting and disconnecting th
e handle, remember to turn off the power to avoid
damaging the control circuit board.

1. Connect the handle to the handle socket on the
host.

2.The heating element required for the device.

3. Arrange the welding table and place the handle
on the handle holder.

4. Connect the power supply properly.

5. Turn on the power switch, the display window sh
ows "sleep”, and the soldering station is in standby
mode.

K

Operating Instructions /4N

B. Temperature Setting And Storage

Heating up:

Press the "\ " key once directly, and the set temp
erature will increase by 1 °C. The temperature par
ameter display window will show the set tempera
ture; If you hold down the "\ " key for at least one
second, the set temperature will quickly rise unti
| the desired set temperature is reached, then ree
ase the " * key.

Cooling:

Press the " \/" key once directly, and the set tempe
rature will decrease by 1 °C. The temperature para
meter display window will show the set temperatu
re; If you hold down the "V " key for at least one se
cond, the set temperature will rapidly decrease un
til the desired set temperature is reached, and the
nreleasethe "V “key.

Storage:

After setting the parameter values, select the des
ired channel from "CH1", "CH2", "CH3", and "CH4"
and long press to complete the storage.

Call out:

When itis necessary to retrieve memory data, sim
ply press "CH1" once (less than 1 second) to retrie
ve the saved data, and similarly press "CH2" or "C
H3" or "CH4" to retrieve the memory data.

r14 NN




B\ Operating Instructions

C. Display Mode
Short press the & key to ente XA Settings orerk
rthe System Settings Menu  |[EEIEEEL AL ST

Langu -~ inese)
—select Display Mode — sele B o Stanvdard o0
ct Curve/Standard Mode — I:zg:;;;;;;;l‘bram Ogi
short press the 2 key to sele [EEERENEENE 0%
ct —~long press the % key to  ESlIN N I
exit.

D. Language Settings Systonissiinos ongprose

OK Key to exit

Short press the 2 key to ente [T -,
r the System Settings Menu - >[I ANNREENITON

Sound ON)

select Language Settings - > se [ )
Temperature Calibration 0%)

lect the language you need -> |RSu—"_——, 0t

short press the & key to sele PSRN

ct->long press the & key to

exit.

E. Sound Settings
Short press the 2 key to ente

A Long press
System Settings OK kafﬁaaxit

Displa Sound Settings ~dard)

r the System Settings Menu - > i = inese)
select Sound Settings - >select ety oj @

On/Off -> ShOI’t press the ?EK ke Temperature Calibration 0t)

T
y to select ->long press the 2X ik o
to exit.

O Q Move = Enter

I 15

Operating Instructions /4N

F. Temperature Unit
Short press the ¥ buttonto RN aprs
enter the SystemSettings Me [EEGRGI G

. L ~ i )

nu — select Temperature Uni |54 5o C e

t — select °C/F — short pres  |EET T

oK Temperature Calibration 0%)

s the = button to select — | Sleep Temperature 0%)

ong press the ¥ button to ex FSAIN NI
it.

Long press

G. Temperature Calibration  gwwmeews .
oK ystem Settings OK key to exit
Short press the & button to Displa_Temp Calibration gara)

enter the System Settings M &5 o R
enu — select Temperature Ca . )
libration — set the temperat
ure toincrease or decrease b  [FNeyYVREERGEEN: T

y £ 99 °C —=Short press 2 ke
y to select = Long press &
key to exit.

System Settings O Ry b ot

Displa Sleep Temperature, 4,

H. Sleep Temperature
Short press the 2 buttonto [ ~ e
enter the System Settings M RGN on)

Tempe, Stui< v T)
enu - Se|eCt Sleep Temperat Temperature Calibration 0t)
ure — select 50 °C -200 °C —

O Q Move - Enter

short press the 2 button to
select = long press the 2
button to exit.

Plc NN




B\ Operating Instructions

ress

I. Brightness —
oK System Settings OK key to exit

Short press the = key to ent T a—

er the System Settings Menu e % FL

. ey Lo -
— select Brightness — select [Pl
H H Brightness

brightness 10-100 (d%f(ault IS rmeoTm——

50) — short press the i= key

to select — long press the 2

key to exit.

O O Move Enter

J. Key Doubling Speed
Short press the & buttonto Bk
enter the System Settings M [LREESESILIUEEED

. Forced ~ ibited)
enu — select Key Doubling Keylo o X1 OFP)
Speed — can choose 1X/5X/ e o
10x button speed — short pr EECURREILE
ess the & key — Long press [l @ enter

% key to exit.

K. Handle Function

Short press the & button to
enter the System Settings M e rewp

enu — select the Handle Fun |[PSXal-Rhai
ction — select Temperature/ [
Memory/Off — short presst |- B enter
he & button to select — long

press the 2 button to exit.

I P17

Operating Instructions /AN

Adjust Temperature:
In this mode, use the joystick buttons to increase
/decrease the temperature.

Temperature drop button

- = [o I ——

Temperature rise key
Adjusting Memory:
In this mode, use the joystick buttons to perform
displacement and select the corresponding four
memory channels on the host.

Memory Left Shift Key

Memory Right Shift Key

L. Forced Sleep
Short press the 2 key to en REREIEII.

Forced sleep

H Handl—— ="~ >""F
ter the System Settings Men g&es iy e
u — select Forced Sleep — KeyLo RIOND OFF)
o . Key Dousiur X1)
select Allowed/Frohibited — [y 50)

Reurn To Home Page

short press the & key to se
lect = long press the 2 key
to exit.

O O Move Enter

P1g [




I\ Operating Instructions

Allow Forced Hibernation:

In this mode, press and hold the temperature up and do
wn buttons on the controller simultaneously to enter/ex
it the forced sleep interface.

- e ——

M. Key Lock ; Longpros
_O_K k System Settings OK ey to exit
Short press the = key to ent | EEGc_—GgEGTIv T E—

ibited)

er the System Settings Menu e OOEF @ o

— select Key Lock — select Key Do 2 oo = T X1y
On/Off — short press the 2X  EauNIN. °

key to select — long press th [N, B enter
e E key to exit.

I -1

Symbols And Explanations /AN

1. When the heating element of the soldering stat
ion burns out and breaks, or when the heating ele
ment is not placed in the handle, the soldering sta
tion will display: No tools, and emit intermittent b

uzzing prompts.

50%
2% i, 7e%
S /
N 2

o%— ) 100%

T

300% | 350% | 380% | 420

2. When the heating element burns out and short
circuits, the soldering station will display "short ¢
ircuit" and emit an uninterrupted buzzing prompt.
Itis necessary to remove the short circuited heati
ng element and turn off the host power. After 1 m
inute, it can be restored by turning on the machine.

Short Circuit

P20 NN




I\ Maintenance And Upkeep

+ Temperature Of Soldering Iron Tip

Excessive temperature can weaken the function
of the soldering iron tip, so the lowest possible
temperature should be chosen. This soldering
iron tip has excellent temperature recovery and
can be fully soldered at lower temperatures to
protect temperature sensitive components.

+ Clear

Copper wire cleaning balls or copper brushes
should be used regularly to clean the soldering
iron tip. After welding, the residual flux derived
oxides and carbides from the soldering iron tip
can damage it, causing welding errors or
reducing its thermal conductivity.

+ After Use

After use, the soldering iron tip should be wiped
clean and coated with a new layer of tin to
prevent oxidation caused by the soldering iron

tip.

________ [

Maintenance And Upkeep /N

* Repair
Caution: Do not use a file to remove any vapors
from the soldering iron tip.

1. Set the temperature to 250 degrees Celsius
(482 degrees Fahrenheit).

2.After the temperature stabilizes, use a copper
wire to clean the ball or a copper brush to clean
the soldering iron tip.

3. After thoroughly removing the oxide, apply a
new tin layer.If the soldering iron tip is
deformed or heavily rusted, a new heating
element must be replaced.

+ Replacement Of Heating Element

This soldering station uses a heating element
integrated with the soldering head. After
turning off the power and cooling to room
temperature, remove the old heating element
and insert the new one.

P22 I




hierro se enfrie a temperatura ambiente.

B\ Guia De Seguridad

Cuando se conecta la fuente de alimentacion, la
temperatura de la cabeza de la soldadora es de
100 ° C-450°C (212 °F - 842 ° F). dado que el
abuso puede causar quemaduras o incendios,
siga estrictamente lo siguiente:

Nunca toque la parte metalica cerca de la
cabeza de la soldadora.

No use soldador cerca de objetos inflamables.
Informar a otras personas en el taller que la
cabeza de hierro es facil de quemar y puede
causar accidentes peligrosos.

La fuente de alimentacién debe apagarse
durante el descanso o después de la
finalizacién.

Al reemplazar la cabeza de hierro del
componente o dispositivo, apague la fuente
de alimentacion y espere a que la cabeza de

Para evitar dafios en la Mesa de soldadura y
mantener la seguridad del entorno de trabajo, se
deben cumplir los siguientes requisitos:

Este producto utiliza tension y frecuencia
nominal. (consulte la etiqueta en la parte
posterior de la maquina)

Estd estrictamente prohibido usar este
producto cuando estad dafiado, especialmente
cuando el cable de alimentacion esta

B r23

Guia De Seguridad /4N

de tierra de tres cables y debe insertarse en
un  enchufe de tierra de tres agujeros. No
cambie el Enchufe o use un conector de tres
extremos sin tierra para hacer que el suelo sea
malo. Para alargar el cable, use el cable de
alimentacién de tres cables conectado a

No use cabezas de hierro para trabajos
distintos de la soldadura.

No golpee el soldador en la Mesa de trabajo
para eliminar los restos de flujo, lo que puede
dafar gravemente el soldador.

Al reemplazar los componentes, se debe
utilizar el original de la fabrica original.

No cambie la soldadora sin autorizacién.

No moje el soldador eléctrico, ni use el
Soldador eléctrico cuando las manos estén
mojadas.

Habrd humo durante la soldadura y la fabrica
debe tener buenas instalaciones de
ventilacién.

Al usar una soldadora eléctrica, no se puede
hacer ningn movimiento que pueda dafiar el
cuerpo o dafar el objeto.

Los nifios no conocen el peligro de los
productos eléctricos, por lo que este
producto debe usarse y almacenarse en
lugares inaccesibles para los nifios o bajo

P24 NN




B\ [magen Del Producto

Agujero de //
almacenamiento [/

Cajadearranque ‘

Pantalla de
potencia

| Soporte lljustable
I |
I I
Pantalla de /|
teMp preestablegida

Pantalla de
temp real

Pantalla de almacen

amiento de memoria

de cuatro segmentos
Cuatro teclas de
almacenamiento
de memoria

Boton de configuracion 1\ Cepillo de
de temperatura . .
cobre limpio

:I'eélasdelmem]
I \ Especificaciones Del Producto
Tensién De Entrada: AC100-240V 50/60Hz

Potencia Maxima: 180W (max)

Rango De Control De Temperatura:
100°C-450°C(212°F-842 °F)

Nota: A9HD es adecuado para nicleos de

I r2s

Instrucciones De Operacion/A R

A. Conexién

Nota: al conectar y desconectar el mango,
recuerde apagar la fuente de alimentacion para
no dafar la placa de circuito de control del
anillo.

1. conecte el mango a la toma del mango en la
maquina principal

2. el nlcleo de calefacciéon necesario para el
dispositivo.

3. coloque la Mesa de soldadura y coloque el
mango en el estante del mango.

4. conecte la fuente de alimentacién.

5. encienda el interruptor de alimentacion y la
ventana de visualizacion muestra "hibernacién”,
cuando la Plataforma de soldadura estd en

B. Configuracion Y Almacenamiento De La
TemperaturaCalentamiento:

Presione directamente el botén "\ " una vez, la
temperatura aumentara en 1 ° ¢, y la ventana de
visualizacién de pardmetros de temperatura
mostrarad la temperatura establecida; Si se
presiona la tecla " " durante al menos un
segundo, la temperatura de ajuste aumentara
rdpidamente hasta que se libere la tecla " A al

P2c NN




I\ [nstrucciones De Operaciéon

Enfriamiento:

Presione directamente la tecla "V " una vez la
temperatura bajard 1 ° ¢, y la ventana de
visualizacion de parametros de temperatura
mostrard la temperatura establecida; Si se
presiona la tecla "V " y no se coloca durante al
menos un segundo, entonces: establezca la
temperatura para bajar rapidamente hasta que se
libere latecla” ¥ “ cuando se necesite establecer
latemperatura.

Almacenamiento:

Después de completar la configuracion del valor
del pardametro, puede completar el
almacenamiento seleccionando el canal

Fuera:

Cuando es necesario llamar a los datos de
memoria, basta con hacer clicen “Ch1" (menos
de 1 segundo) para llamar a los datos
almacenados, y del mismo modo, haga clic en
"CH2" o "CH3"y "CH4 para llamar a los datos

________ Wy

Instrucciones De Operacion/A R

C. Configuracion De La
Pantalla

Presione la tecla K en corto
para ingresar al menu de
configuracion del sistema
— seleccione el modo de
visualizacién — seleccione
la curva / modo estandar —
presione la tecla en corto
— presione la tecla & en
largo para salir.

D. Configuracion Del
Idioma

Presione la tecla & en
corto paraingresar al menu
de configuracion del
sistema — seleccione la
configuraciéon del idioma —
seleccione el idioma que
necesite — presione la
tecla & en corto —
presione la tecla & en

System Settings I engpree

[OTote _Display Mode _arc7

Langu = inese)
Sound Starldard ON)

Tempe, &tuid e T)
Temperature Calibration 0%)
Sleep Temperature 0t)

O O Move - Enter

System Settings o ror oo

Displa Lauguage Settings,qarq)

inese)

ON)

)
Temperature Calibration 0t)
Sleep Temperature 0%)

O Q Move = & Enter

p2g I




I\ [nstrucciones De Operaciéon

E. Configuracion De Sonido
Presione latecla 2 en corto
paraingresar al menu de
configuracion del sistema —
seleccione la configuracion
de sonido — seleccione abrir
/ cerrar — presione la tecla®
en corto — presione la tecla

& Enlargo para salir.

F. Configuracién De La
Unidad De Temperatura
Presione el boton 2 en corto
para ingresar al menu de
configuracion del sistema —
seleccione la unidad de
temperatura — seleccione °C
/ °F— Presione el botén & en
corto — Presione el botén &
En largo parasalir.

I r29

System Settings ok koo

Displa_Sound Settings ,4arq)

Langu ~ inese)

Sound ON ONY
Q )

Tempe. cruie vine
Temperature Calibration 0t)
Sleep Temperature 0%)

O Q Move = & Enter

System Settings
Displa_Temperature Unit 1qarq)
Langu = inese)

Sound c ON)
Tempe.@,?,.‘.. )
Temperature Calibration 0t)

Sleep Temperature 0%)

O O Move ” Enter

Instrucciones De Operacion/A R

G. Configuraciéon De
Calibracion De
Temperatura
Presione el botén &
en corto paraingresar al
menu de configuracién
del sistema — seleccione
la calibraciéon de
temperatura — establezca
elaumento o la
disminucion de la
temperaturaen+99°C—
Presione el botén & en
corto — Presione el botén
% Enlargo para salir.

H. Temperatura De
Hibernacién

Presione el boton & en
corto para ingresar al
menU de configuracién
del sistema — seleccione
la temperatura de
hibernacion — seleccione
50 °C - 200 °C — Presione
el boton & en corto —
Presione el botén & en
largo para salir.

N Long press
System Settings OK ke?.‘;sxi.

Displa_Temp Calibration 1qard)

inese)

ON)

T
Temperature Calibration 0t)

Sleep Temperature 0%)
O O Move = Enter

Langu

0°C

System Settings oK roy s e

Displa Sleep Temperature, 4,

Langu inese)

Sound 1 )

Tempe. StuiS e ©)
Temperature Calibration 0%)

Sleep Temperature 0%)

O Q Move - Enter
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I. Ajuste De Brillo

Presione la tecla 2 en corto
paraingresar al menu de
configuracion del sistema —
seleccione el ajuste de brillo
— seleccione el brillo 10 - 100
(el valor predeterminado es
50) — presione latecla & en
corto — presione la tecla =
en largo para salir.

{=]
=

J. Duplicar La Velocidad De
Las Teclas

Presione latecla & en corto
paraingresar al menu de
configuracién del sistema —
seleccione la tecla duplicar la
velocidad — puede
seleccionar la tecla duplicar/
5veces /10 veces latecla
duplicar la velocidad —

presione latecla % en corto

— presione latecla @ en
largo para salir.

_________ &

B\ [nstrucciones De Operacidn

System Settings ol
Handl« Brightness T

P)
Forced = ibited )

Key Lo 5 OFF)
00

Key Doutiiny wp: X1)
Brightness 50)

Reurn To Home Page

0O O Move Enter

System Settings

Handl_Key Doubling Speed rp\/c s

Forced = ibited )

Key Lo OFF)
OQ

Brightness 50)

Reurn To Home Page

O D Move &) Enter

Instrucciones De Operacion/A R

K. Funcion De Mango
Presione la tecla & en corto
para ingresar al menu de
configuracién del sistema
— seleccione la funcion de
mango — seleccione ajustar
la temperatura / ajustar la
memoria / apagar —
presione la tecla @& en
corto — presione la tecla

2K enlargo para salir.

Ajustar La Temperatura

System Settings

@ Handle Function TEMP/

TEMP

ibited)
OFF)
X1)
Brightness 50)
Reurn To Home Page

Forced
Key Lo

O O Move Enter

En este modo, se utilizan las teclas del mango para aumentar /

disminuir la temperatura.

Tecla de descenso de temperatura

Tecla de aumento de temperatura

Ajustar La Memoria

En este modo, se utiliza la tecla de mango para desplazarsey se
seleccionan los cuatro canales de memoria correspondientes

en el host.

Tecla de desplazamiento izquierdo de la memoria

Tecla de desplazamiento a la derecha de la memoria
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B\ [nstrucciones De Operacién

L. Hibernacion Obligatoria
Presione la tecla@ en corto
paraingresar al menu de

configuracién del sistema — R

Handl¢ Forced sleep

seleccione hibernacién [Foresd =~ Eits]
. Frohibited
forzada — seleccione oo - @ O
permitir / prohibir — Brightness 50)
. oK Reurn To Home Page
presione la tecla i= en corto
. 0K O Q Move Enter
— presione latecla = en

largo para salir.

Permitir La Hibernacion Obligatoria :

En este modo, presione la tecla de aumento de temperatura del
mango y la tecla de descenso al mismo tiempo para entrar /
salir de lainterfaz de hibernacién forzada.

— [l ——

M. Bloqueo De Teclas
Presione la tecla & en corto EEESMEIN

. s Key Lock
para ingresar al menl de [k

Forced -~ ibited)
configuracién del sistema — |[ECTERSSEGI ol
. Key Doumis A X1)
seleccione la tecla de [[ed 50)
bloqueo — seleccione abrir / RS
cerrar — presione la tecla alobls ) eneer
& en corto — presione la
tecla % enlargo parasalir.
B 33

Simbolos E Instrucciones /4R

1.Cuando el nucleo térmico de la Mesa de
soldadura se quema y se corta o no se coloca el
ndcleo térmico en el mango, la Mesa de
soldadura mostrard que no hay herramientas y
emitird un pitido intermitente.

50%
2% il 7sx
- ‘v,

S g

0%— 100%

o

C

300 ‘ 350 | 380% | 420

2 .Cuando el nucleo de calefaccion se quema con
un cortocircuito, la Mesa de soldadura mostrara:
un cortocircuito y emitirda un pitido
ininterrumpido, es necesario eliminar el nucleo
de calefaccién de cortocircuito y apagar la
fuente de alimentacién del motor principal, que
se puede restaurar después de 1 minuto de

Short Circuit
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I\ Mantenimiento Y Mantenimiento

 Temperatura De La Cabeza De Soldador

Una temperatura demasiado alta debilitarad la
funcion de la cabeza de soldador, por lo que se
debe elegir la temperatura mas baja posible. La
resistencia a la temperatura de esta cabeza de
hierro es excelente, y la temperatura mas baja
también se puede soldar completamente para
proteger los componentes sensibles a la
temperatura.

+ Limpiar

La cabeza de soldador debe limpiarse
regularmente con bolas de limpieza de alambre
de cobre o cepillos de cobre limpios. después de
la soldadura, los éxidos y carburo derivados del
flujo residual de la cabeza de hierro pueden
dafar la cabeza de soldador, causar errores de
soldadura o reducir la funcién de conduccidn
térmica de la cabeza de soldador.

+ Después De Su Uso

Después de su uso, se debe aplicar una nueva
capa de estafno ala cabeza de soldador para evitar
la oxidacion causada por la cabeza de soldador.

I r3s

Mantenimiento Y Mantenimiento///EGTR

+ Restauracion

Nota: nunca use una lima para eliminar el gas de
la cabeza de la soldadora.

1. establezca la temperatura en 250 grados
centigrados (482 grados fahrenheit).

2. después de que la temperatura se estabilice,
limpie la cabeza de hierro con alambre de cobre
para limpiar la bola o cepillo de cobre.

3. después de eliminar completamente el 6xido,
se recubre con una nueva capa de Estafio.

4. sila cabeza de la soldadora esta deformada o
oxidada, se debe reemplazar el nuevo ntcleo de
calefaccion.

+ Reemplazo Del Nucleo De Fiebre

Esta mesa de soldadura utiliza un nlcleo de
calefaccién integrado con la cabeza de
soldadura, se corta la electricidad y se enfria a
temperatura ambiente, y se puede quitar el
nicleo de calefaccién antiguo e insertar el
nuevo.
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B\ Sicherheitsleitfaden

Wenn die Energie eingeschaltet wird, ist die
Temperatur der Lotkolbenspitze 100 °C -450 °C
(212° F-842 °C) Aufgrund des Risikos von
Verbrennungen oder Brdnden, die durch
Missbrauch verursacht werden, folgen Sie bitte
streng den folgenden Anweisungen:

Beriihren Sie nicht die Metallteile in der Nahe
der Lotkolbenspitze.

Verwenden Sie keinen Lotkolben in der Nahe
von brennbaren Gegenstanden.

Informieren Sie andere Mitarbeiter im Werk
dariber, dass die Lotkolbenspitze zu
Verbrennungen neigt und gefahrliche Unfalle
verursachen kann.

Die Stromversorgung sollte wahrend der Ruhe
oder nach Fertigstellung ausgeschaltet
werden.

Beim Austausch von Bauteilen oder Geréaten
durch Lotkolbenspitzen sollte der Strom
ausgeschaltet und die Lotkolbenspitzen auf

Um die Beschadigung des SchweiBtisches zu
vermeiden und die Sicherheit der
Arbeitsumgebung aufrechtzuerhalten,
sollten die folgenden Punkte befolgt
werden:

&Y

Sicherheitsleitfaden /74N

Dieses Produkt verwendet Nennspannung
und Nennfrequenz. (Bitte beziehen Sie sich
auf das Etikett auf der Rickseite der
Maschine)

Es ist strengstens verboten, dieses Produkt zu
verwenden, wenn es beschadigt ist,
insbesondere wenn das Netzkabel beschadigt
ist.

Dieses Produkt verwendet einen 3-Draht-
Erdungsstecker und muss in eine 3-Loch-
Erdungsstecker gesteckt werden. Wechseln
Sie den Stecker nicht und verwenden Sie
keinen ungerundeten 3-Kopf-Adapter, um
eine schlechte Erdung zu verursachen. Wenn
Sie das Kabel verlangern miissen, verwenden
Sie bitte ein geerdetes 3-Draht-Netzkabel.
Verwenden Sie keine Lotkolbenspitzen fir
andere Arbeiten als Schweif3en.

Schlagen Sie den Lotkolben nicht auf die
Werkbank, um Lotreste zu entfernen, da dies
den Lotkolben ernsthaft beschadigen kann.
Beim Austausch von Komponenten sollten
Originalteile des Werks verwendet werden.
Andern Sie den Létkolben nicht ohne
Genehmigung.

Befeuchten Sie den Létkolben nicht und

p3s N




I\ Sicherheitsleitfaden

« Rauchen tritt wahrend des SchweiBens auf, und
die Fabrik sollte gute Bellftungseinrichtungen
haben.

« Machen Sie bei der Verwendung eines
elektrischen Lotkolbens keine riicksichtslosen
Bewegungen, die den Korper beschadigen
oder Gegenstande beschadigen kénnten.

- Kinder sind sich der Gefahren elektrischer
Produkte nicht bewusst, daher sollte dieses
Produkt an Orten verwendet und gelagert
werden, die fur Kinder oder unter Aufsicht von
Erwachsenen nicht leicht zuganglich sind.

B\ Produktbilder

Speicherloch

fiir Heizkerne // \“:‘\Grifftaste

Steckdose
erstellbar%
k’//- Halterung H

Vo(remgestellte I
TeH\peraturanzelge

Salibere “”
‘K‘upferd rahtkugel

| _ Saubere
Temperatureinstellungstast —— . Kupferbiirste

I 3o

Leistungsanzeige |

7
Anzeige der tatsachlich {
en Temperatur [N

vier Segmenten

Speichertaste mit
vier Segmenten

" Meniitaste

Produktspezifikationen /74N

Eingangsspannung: AC100-240V 50/60Hz
Spitzenleistung: 180W (MAX)

Temperaturkontrollbereich:
100°C -450 °C (212 °F -842 °F)

Achtung: A9HD ist fiir 115/210/245 Heizkerne
geeignet.

Bedienungsanleitung /4N

A.VerbindenAchtung:

Denken Sie beim AnschlieBen und Trennen des
Griffs daran, den Strom auszuschalten, um eine
Beschadigung der Steuerplatine zu vermeiden.
1. Verbinden Sie den Griff mit der Griffbuchse
auf dem Host.

2. Das flir das Gerat erforderliche Heizelement.
3. Ordnen Sie den SchweifBtisch an und legen Sie
den Griff auf den Griffhalter..

4.SchlieBen Sie das Netzteil ordnungsgemaB an.
5. Schalten Sie den Netzschalter ein, das
Anzeigefenster zeigt "Sleep”, und die Lotstation
befindet sich im Standby-Modus.
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B\ Bedienungsanleitung Bedienungsanleitung /AN

Rufen:
Wenn es notwendig ist, Speicherdaten

o ) ) . abzurufen, dricken Sie einfach einmal "CH1"
Driicken Sie die Taste "A " einmal direkt, und die (weniger als eine Sekunde), um die

eingestellte Temperatur erhéht sich um 1°C. Das gespeicherten Daten abzurufen, und driicken

Temperaturparameter-Anzeigefenster zeigt die Sie dhnlich "CH2" oder "CH3" oder "CH4" um
eingestellte Temperatur an; Wenn Sie die Taste die Speicherdaten abzurufen. '

" "mindestens eine Sekunde gedriickt halten,
steigt die eingestellte Temperatur schnell an, bis
die gewiinschte eingestellte Temperatur erreicht
ist, dann lassen Sie die Taste AN los.

B. Temperatureinstellung Und Lagerung
Erhitzen:

C. Anzeigeeinstellungen
Driicken Sie kurz die & Tas
te, um in das Systemeinstell

System Settings

Disla Display Mode gard)

inese)

ungsmenui zu gelangen — A [ ~
Sound Standard

Kihlung: nzeigemodus auswahlen —  [ENCEN o
Dricken Sie die Taste "VV" einmal direkt, und die Kurve/Standardmodus ausw [REREEEE eI BT
eingestellte Temperatur verringert sich um 1°C. dhlen — kurz driicken Sie 2 , [NSuib———- 0w
Das Temperaturparameter-Anzeigefenster zeigt um auszuwidhlen = lange dr aAdd @ Enier
die eingestellte Temperatur an; Wenn Sie die ticken Sie die Z Taste, um zu
Taste "V " mindestens eine Sekunde gedrickt beenden.
halten, sinkt die eingestellte Temperatur schnell, D. Spracheinstellungen
bis die gewlinschte eingestellte Temperatur Driicken Sie kurz & , um das
v Systemeinstellungsmeni au RNt
. Displa Lauguage Settings, 4ard)
fzurufen ->Spracheinstellun | ——ill
Lagerung: gen auswihlen ->Sprache au [N NN
Nach Einstellung der Parameterwerte wéhlen Sie swihlen ->Sprache auswih| (AN CS IR
den gewilinschten Kanal aus "CH1", "CH2", "CH3" en ->Sprache auswahlen -> |G oY
und "CH4" und driicken Sie lange, um die Sprache auswihlen ->kurz d ERAKE @ ener
Speicherung abzuschlieBen. ricken Sie?EK, um ->lange dr

tcken Sie & -zum Beenden.

I P42 I




I\ Bedienungsanleitung

E.Klangeinstellungen
Dricken Sie kurz & ,um das S
ystemeinstellungsmeni zu 6ff
nen ->Soundeinstellungen au
swahlen ->Auswahlen ein/aus
->kurz driicken Sie?EK ,um au
szgxwéhlen ->lange driicken Si
e = ,um zu beenden.

F. Einstellung Der Temperatur
Einheit

Driicken Sie kurz & , um das S
ystemeinstellungsmeni zu off
nen — Temperatureinheit aus
wahlen — wahlen Sie °C/°F —
kurz driicken Sie die & ,um
auszuwéhlen — lange driicken
Sie die ¥ -Taste, um zu been
den.

G. Einstellungen Der Tempera
Turkalibrierung

Driicken Sie kurz die 2 -Taste,

um das Systemelnstellungsme
nl zu 6ffnen — Temperaturkal

ibrierung auswahlen — Tempe

I ri3

" Long press
System Settings OK Koy 1o exit

Displa Sound Settings ,4arq)

Langu -~ inese)

Sound ON)
09 =5

Tempe, TS cone
Temperature Calibration 0T
Sleep Temperature 0%t)

O Q Move = & Enter

System Settings
Displa_Temperature Unit ,qarq)

Langu o inese)

SounciOO C ON)

Tempe. = T)
Temperature Cahbrauon 0%t)
Sleep Temperature 0%e)

O Q Move - Enter

pres:

System Settings O.}:zymexﬁ

Displa_Temp Calibration y4arqd)

Langu -~ inese)

0°C
Sound OQ“\’

Tempe.

Sleep Temperature

0O O Move - Enter

Bedienungsanleitung /AN

ratur einstellen, um + 99 °C —
Driicken Sie kurz die 2 -Tast
e, um auszuwahlen — Lange
driicken Sie & -Taste, um zu
beenden.

H. Schlaftemperatur
Driicken Sie kurz die % -Tas

N Long press
System Settings OK Koy to oxit

Displa Sleep Temperature, .4y

. Langu -~ inese)

te, um das Systemeinstellun [ 0°C oN

smenii zu 6ffnen — wihlen [N b

g R . Temperature Calibration 0t)
Sie Schlaftemperatur — wah

len Sie 50°C -200 °C — kurz N1
driicken Sie die 2 -Taste, um

auszuwahlen — lange driicke

n Sie die ¥ -Taste, um zu bee

nden.

I. HeIIigkeitsanpassung

Driicken Sie kurz die 2 -Taste,

um in das Systemeinstellung KRN i
smenii zu gelangen — Hellig [ENaiamtri

Langu inese)

keitseinstellung auswahlen |l oN)
. . g Tempe, QVQ- . ©)

- He”lgke|tse|nste”ung aus Temperature Calibration 0%)
wahlen — Helligkeit 10-100 |SEEEEEEr 0%)
O O Move @) Enter

auswahlen (Standardeinstell
ung ist 50) = kurz driicken Si
e die & -Taste, um zu wahlen
- Iange driicken Sie die @ -
aste, um zu beenden.
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I\ Bedienungsanleitung

J. Verdoppelung Der Tasteng
Eschwindigkeit

Driicken Sie kurz die 2 -Taste,
um in das Systemeinstellungs
meni zu gelangen — Tastenge
schwindigkeit auswahlen — Ta
stengeschwindigkeit 1x/5x/10x
auswahlen — Tastengeschwin
digkeit kurz driickenWahlen Si
e & -Taste — Driicken Sie lang
e 2K -Taste, um zu beenden.

K. Grifffunktion

Driicken Sie kurz die % -Taste,
um in das Systemeinstellungs
meni zu gelangen — wahlen S
ie die Joystick-Funktion = wah
len Sie Temperatur/Speicher/
Aus — dricken Sie kurz die &
-Taste, um zu wahlen — lange
driicken Sie die & -Taste, um
zu beenden.

N s

System Settings

Handl_Key Doubling Speed /0y

Forced = ibited )
OFF)

Brightness 50)
Reurn To Home Page

O 9 Move @) Enter

System Settings it

@ Handle Function @l
Forced = ibited)
Key Lo LEM OFF)
Key Doutiinyg wpssiiu X1)
Brightness 50)
Reurn To Home Page

O O Move Enter

Bedienungsanleitung /AN

Temperatur Einstellen:
Verwenden Sie in diesem Modus die Joystick-Tasten, um
die Temperatur zu erhéhen/zu senken.

Temperaturabfalltaste
—( [
Temperaturanstiegsschlissel

Speichereinstellung:

Verwenden Sie in diesem Modus die Joystick-Tasten, um
Verschiebung durchzufiihren und wéhlen Sie die entspr
echenden vier Speicherkanale auf dem Host aus.

Memory Left Shift-Taste

Memory Right Shift-Taste

L. Zwangsschlaf

Driicken Sie kurz die ¥ -Tast

e, um in das Systemeinstellun
gsmeni zu gelangen — erzwu [gages
ngenen Schlaf auswdhlen — 7 iR i
ulassen/Deaktivieren auswah| JEEIE 50)
en — driicken Sie kurz die 2 - |k

Taste, um auszuwdhlen — lang
e driicken Sie die % -Taste, um
zu beenden.

System Settings OK ko

Forced sleep TEMP )

ibited )

Frohibited OFF)

O O Move Enter
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I\ Bedienungsanleitung

Erzwungener Winterschlaf zulassen:

Halten Sie in diesem Modus die Temperatur-Auf- und Ab
wartstasten des Controllers gleichzeitig gedriickt, um di
e Benutzeroberflache fiir den erzwungenen Schlaf zu be
treten/zu verlassen.

—( [l ————

M. Schliisselschloss

Driicken Sie kurz die & -Taste, iRt

um in das Systemeinstellungs || um————
meni zu gelangen — Tastensp %S.Efﬁfw @;’
erre auswahlen — Ein/Aus aus [EiEUEEE 50)
wihlen = kurz driicken Sie die RSl

QK _Taste, um zu wahlen — lan
ge driicken Sie die & -Taste, u
m zu beenden.

O Q Move Enter

N i

Symbole Und Erlauterungen//A N

1. Wenn das Heizelement der Lotstation
ausbrennt und bricht, oder wenn das
Heizelement nicht im Griff platziert ist, zeigt die
Lotstation an: Keine Werkzeuge und gibt
zeitweise summende Aufforderungen aus.

50%
2% il 7sx
- ‘v,

S g

0%— 100%

o

C

300 ‘ 350 | 380% | 420

2 .Wenn das Heizelement ausbrennt und
Kurzschllisse aufweist, zeigt die Lotstation
"Kurzschluss" an und gibt eine ununterbrochene
Summen-Aufforderung aus. Es ist notwendig,
das Kurzschluss-Heizelement zu entfernen und
den Host-Strom auszuschalten. Nach einer
Minute kann es durch Einschalten der Maschine

Short Circuit

P43 N




B\ Wartung Und Instandhaltung

+ Temperatur Der Lotkolbenspitze
UbermaBige Temperatur kann die Funktion der
Lotkolbenspitze schwachen, daher sollte die
niedrigste mogliche Temperatur gewahlt werden.
Diese Lotkolbenspitze hat eine ausgezeichnete
Temperaturrickgewinnung und kann bei
niedrigeren Temperaturen vollstandig gelotet
werden, um temperaturempfindliche
Komponenten zu schitzen.

« Klar

Zum Reinigen der Lotkolbenspitze sollten
regelmaBig Kupferdrahtreinigungskugeln oder
Kupferbiirsten verwendet werden. Nach dem
SchweiBen kénnen Oxide und Karbide aus der
Létkolbenspitze beschddigt werden,
SchweiBfehler verursachen oder ihre
Warmeleitfahigkeit verringern.

« Nach Gebrauch

Nach Gebrauch sollte die Lotkolbenspitze sauber
abgewischt und mit einer neuen Zinnschicht
beschichtet werden, um Oxidation durch die
Lotkolbenspitze zu verhindern.

N o

Wartung Und Instandhaltung /N

* Reparatur

Achtung: Verwenden Sie keine Feile, um Dampfe
von der Lotkolbenspitze zu entfernen.

1. Stellen Sie die Temperatur auf 250 Grad
Celsius (482 Grad Fahrenheit) ein.

2. Nachdem sich die Temperatur stabilisiert hat,
verwenden Sie einen Kupferdraht, um die Kugel
zu reinigen oder eine Kupferblrste, um die
Lotkolbenspitze zu reinigen.

3. Nach grindlichem Entfernen des Oxids eine
neue Zinnschicht auftragen.

4. Ist die Lotkolbenspitze verformt oder stark

+ Austausch Des Heizelements

Diese Lotstation verwendet ein in den Lotkopf
integriertes Heizelement. Nach dem Ausschalten
des Stroms und Abkihlen auf Raumtemperatur
entfernen Sie das alte Heizelement und setzen
das neue ein.

Pso I




	页 1
	页 2
	页 3
	页 4
	页 5
	页 6
	页 7
	页 8
	页 9
	页 10
	页 11
	页 12
	页 13
	页 14
	页 15
	页 16
	页 17
	页 18
	页 19
	页 20
	页 21
	页 22
	页 23
	页 24
	页 25
	页 26

